DINSE

DIE EVOLUTION
DER AUTOMATENBRENNER

. DIX METZ 74xx
DIX METZ 79xx

WEITERENTWICKELT:
DIE NACHSTE GENERATION AUTOMATENBRENNER
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ZUR GARNITUR

Daher sind die Automatenbrenner
dieser Generation nicht mit den Gar-
nituren der Baureihe 600 kompatibel.
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550 A/100% ED

@ 0,8 mm
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500 A/100% ED
(DIN EN 60 974 - 7)

@ 2,4 mm
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ZWEIKREIS-,

FLUSSIGKUHLUNG

MAXIMALE KUHLLEISTUNG:
IN DER PRAXIS UNSCHLAGBAR

Bei der DINSE Zweikreis-Flussigktihlung durch-
stromt das Kiihimedium die SchweiBpistole in
voller Lédnge in ringférmig angeordneten Kana-
len.

Dabei werden Kontaktspitze und Gasduse par-
allel und damit besonders effizient gekiihlt. So

ist eine optimale Temperaturreduktion bei Ihrer
schweil3technischen Herausforderung gewahrleis-
tet. Damit halten unsere Brenner auch hochsten
Belastungen Uber einen langen Zeitraum stand.
Das Ergebnis sind deutlich héhere Standzeiten
und maximale Produktivitat.

VERLAGERUNG DER SPUHL-
KAMMERN IN RICHTUNG
LICHTBOGEN

Der Warmetransfer setzt direkt unter der
Gasduse bzw. Kontaktspitze an. Dadurch
reduzieren wir die thermische Belastung
des gesamten Systems der VerschleiBteile.

WASSERRUCKLAUF

WASSERVORLAUF

SEPARATE SCHUTZGASFUHRUNG

Die Gasfiihrung ist bei DINSE Brennern
von hinten bis vorne durchdacht.

Das Schutzgas wird separat durch

die Garnitur bis zur Gasduse gefuhrt.
Beste Voraussetzung fir eine gute
Gasabdeckung und ein perfektes
SchweilBBergebnis - Gasverluste
ausgeschlossen.

FORMSCHLUSSIGE VERBINDUNG
ZWISCHEN KONTAKTSPITZE UND
PISTOLENEINSATZ

Durch die Verbindung zwischen
Kontaktspitze und Pistoleneinsatz erreichen
wir eine VergréBerung der Flache zwischen
den beiden Komponenten. Der Strom und
Waérmegang erfolgt direkt und im grof3en
Querschnitt.
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TECHNISCHE DATEN

METZ 74xx 550A/100% ED CO2 500A/100% ED Mischgas
METZ 79xx 400A/100% ED CO2 350A/100% ED Mischgas
E5EE
Alle passenden Ersatz- und VerschleiB3teile finden Sie in unserem Produktkatalog AUTOMATION. W] PR
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DINSE ist lhrzuverlassiger Partner fiir den gesamten SchweiBprozess.
Kontaktieren Sie uns und vereinbaren Sie einen Beratungstermin.
Wir erarbeiten mit Ihnen die optimale Losung fir Inre Anwendung.

(L +49040658750 P4 info@dinse.eu

Inhaltliche und/oder optische Anderungen vorbehalten.

DINSE 2023 WF2141

DINSE G.m.b.H. - Niewisch 9 - 22848 Norderstedt - www.dinse.eu
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