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Einfacher Austausch bzw. einfache Méglichkeiten
fur Tests: Unsere bekannten DINSE T-Connector
Flansche sind fiir den FD 300 nutzbar
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Flussiggekuhlt
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Wartungsarm und kostensparend
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Der FD 300 bietet durch sein kompaktes
Design ohne Stérkonturen entscheidende
Vorteile in der Bauteilzugénglichkeit

Zwei unterschiedlichen Varianten
verfugbar: FD 301 fur die neue
Automatenbrennergeneration

(METZ 74xx, METZ 79xx) und FD 300
fir die bewahrten Modellreihen

Der Anwender kann die Tasten indivi-
duell nach seinen Bedirfnissen belegen
und programmieren

Sichert eine perfekt reproduzier-
bare Drahtdruckeinstellung bei
verschiedenen Prozessen und /
oder Drahten

Fur prazise Drahtfiihrung
bis zu 40 Meter




DINSE! }

) X 4

BIS INS KLEINSTE DETAIL

Bei der Entwicklung des FD 300 haben wir ein

spezielles Augenmerk auf die Details gelegt:
Diese ermoglichen eine einfache Handhabe, minimieren

Fehlerquellen und sparen Ihnen wertvolle Zeit im Produktionsalltag.

\/SELBSTEINFADELNDER
DRAHT

Der Draht wird vom

FD 300 automatisch
eingefadelt. Lastiges
Einfadeln mit den Fingern
entfallt, ebenso wie ein
zusatzlicher Arbeitsschritt
durch ein Offnen der

Rollen.

%ROFILROLLEN MIT
ZWEI SPUREN

Dadurch, dass zwei gleiche
Spuren auf der Rolle sind,
kann die Profilrolle nicht
falsch herum eingebaut
werden. Ein unnétiges
Markieren, welche Spule
gerade im Einsatz ist,
entfallt.
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\/PERFEKT

EINSTELLBARER
DRAHTANPRESSDRUCK

Je nach Draht ist der
Anpressdruck der Rollen
mit der eingebauten
Skala frei einstellbar.

Ein Verrutschen oder
Verformen des Drahts ist
ausgeschlossen.

\/WERKZEUGLOSER
PROFILROLLENWECHSEL

Fir das Tauschen der
Profilrollen wird kein
separates Werkzeug
bendtigt - so gelingt der
Wechsel im Handumdrehen.

\/EINGEBAUTE

BELEUCHTUNG

Die eingebaute Beleuchtung
im Gehause macht eine
Wartung auch in lichtarmer
Umgebung maglich.
Wenn die Beleuchtung
funktioniert, ist das Gerat
zudem betriebsbereit.

So lassen sich auch erste,
mogliche Fehlerursachen
direkt ausschlieBen und
Servicekosten minimieren.

DURCHDACHT

\/EINGEBAUTER

O-RING ZWISCHEN
ANTRIEBSROLLE UND
ZAHNRAD

Klein, aber oho: Dank

des O-Rings wird die
Antriebsrolle z.B. beim
Rollenwechsel gehalten und
ermoglicht so eine einfache
und zeitsparende Wartung.

%?EPRODUZIERBARE

KRAFT NACH
PROFILROLLENWECHSEL

Auch beim und nach dem
Offnen oder Wechseln der
Profilrollen ist kein erneutes
Einstellen der Kraft oder des
Anpressdrucks erforderlich

- die Einstellungen bleiben
unverandert.

\/INDIVIDUELL

GESTALTBARER DECKEL
IN VERSCHIEDENEN
FARBEN

Passen Sie z.B. den Deckel
des FD 300 farblich lhrem

Firmenlogo an.



e SCHWEISSEN

DRAHTFORDERKONZEPTE

EINFACH, PERFEKT DURCHDACHT, PERFEKT AUFEINANDER ABGESTIMMT - FUR
KOSTENREDUZIERT UND DISTANZEN BIS ZU 40 METER
ANWENDEROPTIMIERT

. N KEINE SCHWEIBFEHLER DURCH
PRAZISE DRAHTFORDERUNG AUFSTAUEN DES DRAHTES
BIS ZU 10 METERN MOGLICH Das neuartige Regelungskonzept sorgt fir

einen einwandfreies Lauf des Drahtes.
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Der FD300 fordert den Draht

prozess;ah am TCP. L/
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KEIN PLATZ FUR EINEN IDEAL FUR DIE
ZUSATZLICHEN FORDERUNG AUS DEM
DRAHTVORSCHUB DRAHTFASS
NOTWENDIG Es ist kein weiterer Antrieb SOFORTIGES
Das spart lhnen Platz und Kosten erforderlich. STARTEN DES
und ist ideal fur z.B. Portalanwen- SCHWEIBPROZESSES -
dungen. OHNE VERZOGERUNGEN
Durch die Regelung wird der Zeitversatz der

* es ist ein analoger Geschwindigkeitssollwert notwendig oder die Integration des Drahtbewegung ZWiSChen Antrieb und
Antriebs in die S?euerung der Sc%\weiBmaschine ¢ ¢ Arbeitspunkt minimiert.

CONTROL BOX DIX FDE 300
FUR DIE OPTIMALE ANBINDUNG

Mit der CONTROL BOX bietet DINSE lhnen eine
einfache Integration: Entweder liber den Roboter
oder das Schweil3gerat. Auch in lhre vorhandene,
automatisierte SchweiBanlage ist der FD 300 im
Handumdrehen integriert.

Sie mochten mit einem Push-Pull-Prozess in Ihrer Drahtférderung
arbeiten? Ihr DINSE Fachberater steht Ihnen dabei gerne beratend zur Seite.

WELDING e SCHWEISSEN e WELDINGCG esssss SCHWEISSEN o



SchweilBverfahren
Drahtvorschubgeschwindigkeit
Drahtdurchmesser

Maximale Motorstromaufnahme
Maximale Anschlussspannung
Schutzart

Gerauschpegel

Abmessungen (ohne Garnitur)
Gewicht (Antrieb + ca 20cm Garnitur)
Umgebungstemperatur — im Betrieb

Umgebungstemperatur — bei Transport und
Lagerung

Antriebsiibersetzung

Nennleistung

Torsionsmoment

Abschaltmoment

Drehbarkeit

Sicherheitsabschaltung: Auslenkung, max

Sicherheitsabschaltung: Riickstellgenauigkeit

Wasserdurchfluss minimal
Pumpendruck (Staudruck)
Wassertemperatur maximal

Kidhlmedium

O

ng,ERV/C %

Mg,

DINSE

MIG/MAG - SchweiBen und -Léten

0,4 - 25,0 m/min

0,8/1,0/1,2/ 1,6 mm (weitere Durchmesser auf Anfrage)
2,28 A

24 VDC

IP 20

< 70 dB(A)

(o x L) 98 mm x 180 mm

ca. 1,82 kg (Variiert mit der Garniturlange)
-10°C-+40°C/14°F-104 °F
-10°C-+55°C/14°F-131°F

16,7: 1

45 W

20.0 Nm

11.5 Nm

260° im Uhrzeigersinn - 260° gegen den Uhrzeigersinn
7° Grad

+/- 0,03 mm

1.1 I/min (0.29 gal./min)
max. 6 bar (87 Psi max.)
55° C (131° F)

entmineralisiertes (deionisiertes) Wasser
Wir empfehlen unsere DINSE Kihlflissigkeit DIX CM liquid 10

DINSE ist |hrzuverlassiger Partner fir den gesamten SchweiBprozess.

Kontaktieren Sie uns und vereinbaren Sie einen Beratungstermin.

AN

e
RIS

+49-(0)40-65875-0

0] Wir erarbeiten mit lhnen die optimale Lésung fur lhre Anwendung.

info@dinse.eu

DINSE G.m.b.H. - Niewisch 9 - 22848 Norderstedt - www.dinse.eu



