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DINSE - WIR SIND IHR STARKER PARTNER FÜR DEN GESAMTEN 
SCHWEIßPROZESS.

IHR STARKER
PARTNER

LIVE TO WELD.

Das ist für uns mehr als nur ein „fancy slo-
gan“: Unsere 150 Mitarbeiter brennen für 
das Schweißerhandwerk - und das schon 
seit über 60 Jahren. 

Sie möchten wissen wie die DINSE 
Leidenschaft aussieht? Da ist zum Beispiel 
unser Lagerist, der jedes Verschleißteil 
persönlich für Ihre Bestellung 
zusammenstellt.  

Mit Standorten in Deutschland und weltweit 
zählen wir zu den führenden Entwicklern und 
Herstellern von Systemen für das Hand-, 
Roboter- und Automatenschweißen.

KURZUM: 
IHR PERFEKTES 
SCHWEIßERGEBNIS, DAFÜR 
GEBEN WIR JEDEN TAG 
UNSER BESTES.

Oder der Produktionsmitarbeiter, 
der in Handarbeit Ihren gewünschten 
Automatenbrenner in den richtigen Winkel 
biegt. Aber auch die Kollegin im Einkauf, 
die sich täglich auf die Suche nach den 
hochwertigsten Rohstoffen für unsere 
Produkte begibt sowie der Konstrukteur, 
der seine ganze Erfahrung in die 
Entwicklung neuer Systeme steckt.



Jean-Marie Sandrock
Produktmanager 

Mobil +49-(0)171-517 61 83

sandrock@dinse.eu

VERTRIEB AUSSENDIENST DEUTSCHLAND / ANWENDUNGSTECHNIK / PROZESSTECHNIK
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Frank Knospe
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www.grimm-schweisstechnik.de
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www.kiel-gmbh.de
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 ► The ball joint and a highly � exible cover hose relieve the welder

 ► Separate shield gas hose optimizes gas coverage and prevents gas losses

 ► High-quality, compatible wear parts: Work interruption and stock holding reduced to a minimum

 ► DINSE quality cooling for long duty cycle and high productivity

 ► Ergonomic and robust handle for maximum grip safety+49 40 / 658 75 – 255 mq.neo@dinse.eu

DINSE is your dependable partner for the entire welding process. 
Contact us and schedule an appointment for personal consultation today! 
Together with you we will � nd the best solution for your application.

COOLING

The unique DINSE gas cooling system delivers a 
cascade-like � ow of gas through concentrically 
arranged longitudinal ducts with numerous 
cross ribs to the contact tip. This draws away 
large amounts of heat from the welding torch. 

This technology supplies effective cooling for 
welding up to 300 A with the longest possible 
duty-cycle. 

With the DINSE double-circuit liquid cooling 
system, the coolant � ows through concentrically 
arranged ducts along the entire length of the 
welding torch neck. The contact tip and gas 
nozzle are cooled simultaneously, which results 
in very ef� cient cooling. 
This results in a signi� cantly longer lifespan and 
maximum productivity when welding over long 
periods of time.

  MANUAL TORCH SET SERIES 
     WITH BALL JOINT

MQ(Z).NEO

FLEXIBLE 
  DOWN TO THE LAST DETAIL

DINSE 
Connector

Euro 
Connector

GAS NOOZLES & GAS DIFFUSER 
 ► Gas nozzles in different lengths and diameters according 

to your requirements
 ► Robust trapezoid thread for ideal heat transfer
 ► Easy replacement of the gas nozzle - even after many 

welding applications
 ► Laminar gas � ow without turbulence thanks to 

elaborated gas diffusor geometry

 ► Perfect � t for optimum current transfer
 ► Selected alloying components minimize wear 

CONTACT TIPS

CONNECTORS

Connector 
with Power Pin

DINSE 
Connector

Euro 
Connector

Connector 
with Power Pin

 for gas-cooled applications for liquid-cooled applications
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DINSE
AKADEMIE
IN UNSEREN SCHULUNGSRÄUMEN RAUCHEN NICHT NUR DIE 
SCHWEIßBRENNER, SONDERN AUCH DIE KÖPFE: 

In Seminaren zu verschiedenen 
Themengebieten rund um das Schweißen 
mit DINSE Systemen erweitern Sie Ihr 
Fachwissen. 

Sie erhalten in unseren 
Produkterlebniswelten für manuelles 
und automatisiertes Schweißen einen 
detaillierten Einblick in die Artikelvielfalt 
von DINSE. Die theoretischen Grundlagen 
vermittelt Ihnen unser Dozenten-
Team in kleinen Gruppen in unseren 
Schulungsräumen. 

Im Anwendungscenter wird dann das 
Gelernte in die Praxis umgesetzt. 
An komplett ausgerüsteten 
Handarbeitsplätzen kann jeder Teilnehmer 
zeigen, was in ihm steckt. 

Für alle Schulungen mit dem Schwerpunkt  
Automatisierung stehen Industrieroboter 
zur Verfügung. Natürlich wird jedes 
Seminar von unseren erfahrenen 
Experten begleitet. Es bieten sich immer 
Möglichkeiten um Fragen, auch über den 
Tellerrand hinaus, zu stellen. 

NEUGIERIG GEWORDEN?
Das gesamte Schulungsprogramm finden 
Sie auf der Homepage der Akademie 
www.dinse.eu/akademie

Alternativ senden Sie eine Mail an akade-
mie@dinse.eu für Ihre persönliche Print-
version. 

Natürlich stehen wir Ihnen unter
+49-(0)40-658 75 – 224 auch immer für alle 
Fragen rund um die Akademie persönlich 
zur Verfügung.

Katalog DINSE Akademie
Art.-Nr. WF10172



PARTNERSHOP
DER DINSE PARTNERSHOP IST DER EXKLUSIVE ONLINE- 
FACTORY-OUTLET-STORE FÜR DINSE BESTANDSKUNDEN MIT 
AUSGEWÄHLTEN ARTIKELN ZU UNSCHLAGBAREN PREISEN.

Im Partnershop warten selektierte Artikel, Restbestände oder Auslaufprodukte auf Sie - natürlich 
mit starken Rabatten. 

LUST AUF EINEN DIGITALEN SCHAUFENSTERBUMMEL? 
Registrieren Sie sich hier: www.dinse.eu/partnershop

Der Partnershop ist exklusiv unseren Bestandskunden vorbehalten. Jeder Käufer wird einzeln von uns 
überprüft und nach bestimmten Kriterien zugelassen.



KATALOGE

KENNEN SIE ZUM BEISPIEL SCHON UNSERE WEITEREN 
PRODUKTKATALOGE ODER DIE MARKETING TOOLBOX?

Entdecken Sie unser gesamtes Leistungsportfolio: Vom Premium-Verschleißteil bis zum gesamten 
Robotersystem. In unseren Katalogen finden Sie die Lösung für Ihren Anwendungsfall. 

Mit der Marketing Toolbox 
möchten wir Sie bestmöglich 
bei Ihrer Marken- und 
Produktkommunikation 
unterstützen. 

Der Katalog beinhaltet das 
gesamte Handwerkszeug, 
um systematisch, effektiv und 
einfach Ihre Marketingaktivitäten 
auszubauen: Vom Aufkleber über 
die Pressemitteilung bis hin zum 
Produktflyer. 

Produktkatalog 
MANUELL
Art.-Nr. W2129

Produktkatalog 
AUTOMATION
Art.-Nr. W2127

Produktkatalog 
BUCHSEN UND STECKER
Art.-Nr. W2125

Marketing Toolbox
Art.-Nr. WF10171

Produktkatalog 
LASER
Art.-Nr. W2131

KLINGT SPANNEND?
Alle Kataloge finden Sie auch 
als Download auf:
www.dinse.eu/Produktkatalog



IN UNSEREN FLYERN FINDEN SIE ALLE DETAILS ZU EINEM 
PRODUKT KOMPAKT ZUSAMMENGEFASST:

FLYER

DIX.M 
Übersichtsflyer
Art.-Nr.
WF2051

DIX PI GO 
1156.M 
Art.-Nr.
WF1911

DIX PI GO 
1156.M PULS
Art.-Nr.
WF1921

DIX PI 
3006.M PULS  
4006.M PULS  
4606.M PULS 
BASIC
Art.-Nr.
WF2101

DIX PI 
3006.M I 
3506.M I
Art.-Nr.
WF1961

DIX PI 
3006.M I
3506.M I 
BASIC
Art.-Nr.
WF2111

DIX PI 
3006.M I PULS  
3506.M I PULS
Art.-Nr.
WF1971

DIX PI 
3006.M I PULS  
3506.M I PULS 
BASIC
Art.-Nr.
WF2121

DIX TIG GO
1406.M HF
Art.-Nr.
WF2021

DIX TIG GO 
1406.M HF 
PRO
Art.-Nr.
WF2031

DIX TIG GO 
1806.M AC/DC
Art.-Nr.
WF1981

DIX TIG GO 
2506.M AC/DC
Art.-Nr.
WF2001

DIX TIG GO 
1906.M HF
Art.-Nr.
WF1991

DIX TIG GO 
2506.M HF
Art.-Nr.
WF2011

DIX GO 
1206.M 
1306.M 
1106.M C 
1206.M C
Art.-Nr.
WF2041

DIX PI GO 
2006.M
Art.-Nr.
WF1931

DIX PI GO 
2006.M PULS
Art.-Nr.
WF1941

DIX PI 
3006.M PULS 
4006.M PULS  
4606.M PULS
Art.-Nr.
WF1951
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Stromquelle DIX PI.GO 1156.M und 
DIX PI.GO 1156.M PULS - Anwendungsbeispiel

Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI.GO 1156.M und DIX PI.GO 1156.M PULS
Für manuelle Schweißanwendungen

Eigenschaften

Bis zu 99 Jobs selektierbar

Einstellung aller Parameter zu Verfahren, Werkstoffe 
und Funktionen

Aufruf und Anwendung von Spezialkennlinien über 
Textdisplay

Anwendung

Hand-Stromquellen mit neuester Invertertechnologie

1 Phasen Stromquelle, geeignet bis zu 230V Netz-
spannung

Synergetisch voreingestellte Kennlinien

Integrierter Drahtvorschub

MIG/MAG Schweißen, WIG Schweißen mit 
„Lift“-Zündung

Tragbare Kompakt-Stromquelle der PI.GO M-Serie

Schweißen im Pulsverfahren (PULS)

Manual Metal ARC-Verfahren (MMA) mit Stabelek-
troden zum Schweißen von Cellulose-Elektroden 
geeignet

Sonderprozesse mit der DIX ARC Software für die 
perfekte Steuerung des Lichtbogens

Ab Werk mit Aufnahme für 5 kg Drahtspule

Drahtspule 15 kg (Ø 300mm) nachrüstbar

Technische Daten (IEC 60974-1, -5, -10):

Stromquelle DIX PI.GO 1156.M DIX PI.GO 1156.M PULS

Schweißverfahren MIG/MAG WIG MMA MIG/MAG WIG MMA

Netzspannung - 1 ph 50/60 Hz V±15% 230 230

Aufnahmeleistung @ I2 MAX kVA 8,1 6,4 7,8 9,7 6,4 7,8

Netzabsicherung (träge) (Ieff) A 16 16

Leistungsfaktor / cosϕ 0,63 / 0,99 0,64 / 0,99

Wirkungsgrad 0,83 0,8 0,83 0,83 0,8 0,83

Sekundärleerlaufspannung V 60 60

Regelbereich Schweißstrom A 10-175 5-175 10-150 10-200 5-175 10-150

Schweißstrom bei 100% ED (40 °C) A 100 100 90 100 100 90

Schweißstrom bei 60% ED (40 °C) A 115 115 110 115 115 110

Schweißstrom bei X% ED (40 °C) A 175 
(20%)

175 
(20%)

150 
(25%)

200 
(15%)

175 
(20%)

150 
(25%)

Schweißdrahtdurchmesser mm 0,6 - 1,2 0,6 - 1,2

Schweißdrahtspule
Durchmesser / Gewicht

mm/kg 200 / 5 - - 200 / 5 - -

Elektroden - ø mm - 1,0-3,2 1,6-3,2 - 1,0-3,2 1,6-3,2

Schutzart IP 23 S IP 23 S

Isolationsklasse H H

Zulassung S-Zeichen S-Zeichen

Abmessung (L/H/B) 500 / 425 / 220 mm 500 / 425 / 220 mm

Gewicht ca. 16 kg ca. 16 kg
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI.GO 1156.M und DIX PI.GO 1156.M PULS
Für manuelle Schweißanwendungen 

Stromquellen Systemkomponenten

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Stromquelle DIX PI.GO 1156.M 7420010010

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI.GO 1156.M PULS 7420010011

Zubehör

2 Fahrwagen DIX T 1 7420050000

3 Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 3,00 m DIX MS 230-3 SA 6102123131

Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 4,00 m DIX MS 230-4 SA 6102123141

4 Garnitur für WIG-Schweißen 4,00 m DIX TM 17V-4 7422000000

Garnitur für WIG-Schweißen 8,00 m DIX TM 17V-8 7422000001

5 Kühlflüssigkeit 10 Liter DIX CM LIQUID 10L 7410082100

Druckregler AR/CO2, ohne Abb. 0-30 l/min DIX DRV-400 7420900007

Druckregler, ohne Abb. 0-20 l/min DIX DRV-100 628080100

Massekabel, ohne Abb. 4,00 m DIX GL.M 16-4 7420070000

Stromquelle DIX PI.GO 1156.M (PULS)
Anwendungsbeispiel

1 2

543
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI.GO 1156.M und DIX PI.GO 1156.M PULS
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 Drehknopf ø 29 mm 7421000081

2 Drehknopf ø 22 mm ohne Index 7421000082

3 Frontplatine
Für DIX PI.GO 1156.M

7421000050

Frontplatine
Für DIX PI.GO 1156.M PULS

7421000048

4 Encoder 7421000091

5 Sekundärplatine 1156 7421000039

6 Gasventil 7421000066

7 Hauptschalter 7421000071

8 Power Inverter Baugruppe 7421000017

9 Lüfter 7421000097

10 2 Rollen-Antriebseinheit 7421000012

Optional:

Aufrüstset, ohne Abb.
Für DIX PI.GO 1156.M PULS

7420060003

1 2 5

8 9 10

3 4 6 7
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI.GO 2006.M und DIX PI.GO 2006.M PULS
Für manuelle Schweißanwendungen 

Anwendung

Hand-Stromquellen mit neuester Invertertechnologie

3 Phasen Stromquelle, geeignet bis zu 400V Netz-
spannung

Synergetisch voreingestellte Kennlinien

Integrierter 4-Rollen Drahtvorschub

Werkzeugloser Wechsel der Drahtvorschubrollen

MIG/MAG Schweißen, WIG Schweißen mit 
„Lift“-Zündung

Tragbare Kompakt-Stromquelle der PI.GO M-Serie

Schweißen im MIG/MAG Pulsverfahren
und im MIG/MAG Doppel-Pulsverfahren (PULS) mit 
und ohne Schutzgas

Manual Metal ARC-Verfahren (MMA) mit Stabelek-
troden zum Schweißen von Cellulose-Elektroden 
geeignet

Sonderprozesse mit der ARC und ARC.COOL Soft-
ware für die perfekte Steuerung des Lichtbogens

Kühlmodul optional

Für Drahtspule 15 kg (Ø 300mm) 

Technische Daten (IEC 60974-1, -5, -10):

Stromquelle DIX PI.GO 2006.M DIX PI.GO 2006.M PULS

Schweißverfahren MIG/MAG WIG MMA MIG/MAG WIG MMA

Netzspannung - 3 ph 50/60 Hz V±15% 400 400

Aufnahmeleistung @ I2 MAX kVA 10 8,5 11 10 8,5 11

Netzabsicherung (träge) (Ieff) A 16 10 16 16 10 16

Leistungsfaktor / cosϕ 0,74 / 0,99 0,69 / 0,99 0,77 / 0,99 0,74 / 0,99 0,69 / 0,99 0,77 / 0,99

Wirkungsgrad 0,89 0,86 0,90 0,89 0,86 0,90

Sekundärleerlaufspannung V 60 60

Regelbereich Schweißstrom A 10-250 10-250

Schweißstrom bei 100% ED (40 °C) A 180 180

Schweißstrom bei 60% ED (40 °C) A 200 200

Schweißstrom bei 35% ED (40 °C) A 250 250

Schweißdrahtdurchmesser mm 0,6 - 1,2 - - 0,6 - 1,2 - -

Schweißdrahtspule
Durchmesser / Gewicht

mm/kg 300 / 15 - - 300 / 15 - -

Elektroden - ø mm - 1,0 - 3,2 1,6 - 4,0 - 1,0 - 3,2 1,6 - 4,0

Schutzart IP 23 S IP 23 S

Isolationsklasse H H

Zulassung S-Zeichen S-Zeichen

Abmessung (L/B/H) 650 / 388 / 300 mm 650 / 388 / 300 mm

Gewicht ca. 21 kg ca. 21 kg
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Stromquelle DIX PI.GO 2006.M PULS, Fahr-
wagen DIX T 2 mit Adapterplatte und Kühl-
gerät DIX CM 589.M mit Ablageschublade
Anwendungsbeispiel

Eigenschaften

Bis zu 99 Jobs selektierbar

Einstellung aller Parameter zu Verfahren, Werkstoffe 
und Funktionen

Stromquelle DIX PI.GO 2006.M (PULS)
Anwendungsbeispiel
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI.GO 2006.M und DIX PI.GO 2006.M PULS
Für manuelle Schweißanwendungen 

Stromquellen Systemkomponenten

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Stromquelle DIX PI.GO 2006.M 7420010012

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI.GO 2006.M PULS 7420010013

2 Kühlmodul DIX CM 589.M 7420020002

Zubehör

3 Fahrwagen DIX T 2 7420050001

4 Adapterplatte DIX FW T2_2006.M 7420060001

5 Ablageschublade 
Für Kühlmodul DIX CM 589.M

7420060000

6 Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 3,00 m DIX MS 330-3 SA 6202133131

Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 4,00 m DIX MS 330-4 SA 6202133141

Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 3,00 m DIX MSZ 330-3 SAZ 6203133131

Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 4,00 m DIX MSZ 330-4 SAZ 6203133141

7 Garnitur für WIG-Schweißen 4,00 m DIX TM 26V-4 7422000002

Garnitur für WIG-Schweißen 8,00 m DIX TM 26V-8 7422000003

8 Kühlflüssigkeit 10 Liter DIX CM LIQUID 10L 7410082100

Druckregler AR/CO2, ohne Abb. 0-30 l/min DIX DRV-400 7420900007

Druckregler, ohne Abb. 0-20 l/min DIX DRV-100 628080100

Korbspulenadapter, ohne Abb. DIX DV-KA 718500100

Massekabel, ohne Abb. 5,00 m DIX GL.M 35-5 7420070002

Stromquelle DIX PI.GO 2006.M (PULS)
Anwendungsbeispiel

8

6

1

2

3

4

5

7
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI.GO 2006.M und DIX PI.GO 2006.M PULS
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 Drehknopf ø 29 mm 7421000081

2 Drehknopf ø 22 mm 7421000082

3 Schalterknopf 7421000078

1 2 3
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI.GO 2006.M und DIX PI.GO 2006.M PULS
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 Platine 7421000060

2 Hauptschalter 16A 7421000075

3 Gasventil 7421000066

4 Inverterplatine 7421000059

5 Inverterplatine
Für DIX PI.GO 2006.M

7421000052

Inverterplatine
Für DIX PI.GO 2006.M PULS

7421000053

6 Power Inverter Baugruppe 7421000018

7 Encoder 7421000091

8 Lüfter 7421000087

9 4 Rollen-Antriebseinheit 7421000013

1 2 3

6 874 95
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Kühlmodule für DIX PI.GO-Stromquellen
DIX CM 589.M und DIX CM 653.M
Für manuelle Schweißanwendungen

Eigenschaften

Einphasen-Elektropumpe

Umluft Kühlmodul

Anwendung

Manuelle Schweißanwendungen

Ansteuerung von Kühlmodul DIX CM 653.M über 
die Schweißstromquelle mit integierten 4-Rollen 
Drahtvorschub

Von Hand einzuschaltendes Kühlmodul 
DIX CM 589.M mit Anschluss für die Kühlwasser-
schläuche der Schweißgarnituren

Technische Daten (IEC 60974-2/10):

Kühlmodul DIX CM 589.M DIX CM 653.M

Kühlart Umluft

Kühlleistung max.0,95 kW

Kühlkreislaufdruck max. 4,3 bar

Tankvolumen ca. 5,0 Liter

Schutzart IP 23

Abmessung (L/B/H) 670/235/305 mm

Gewicht 
(ohne Kühlmittel)

ca. 16 kg

Gewicht 
(mit Kühlmittel)

ca. 21 kg
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Stromquelle mit Kühlmodul und Fahrwagen 
Anwendungsbeispiel

Kühlmodul DIX CM 589.M Anwendungsbeispiel

Benennung Bestellbezeichnung Artikelnummer

A Kühlmodul DIX CM 589.M 7420020002

Kühlmodul, ohne Abb. DIX CM 653.M 7420020004

1 Kühlflüssigkeit, 10 Liter DIX CM LIQUID 10L 7410082100

Fassungsvermögen der Kühlmodule ca. 5 Liter.

1

A
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Kühlmodule für DIX PI.GO-Stromquellen
DIX CM 589.M und DIX CM 653.M
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

1

Benennung Artikelnummer

1 Sicherung 1,6A 7421000070

2 Hauptschalter 7421000071

3 Druckschalter 7421000090

4 Wasser Pumpe 7421000021

Fassungsvermögen der Kühlmodule ca. 5 Liter.

2 3 4

Kühlmodul DIX CM 589.M

Anwendungsbeispiel

Kühlmodul DIX CM 653.M
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Stromquelle DIX PI 4006.M PULS, Drahtvorschub 
DIX WF 793.M, Kühlmodul DIX CM 653.M und 
Fahrwagen DIX T 3 - Anwendungsbeispiel

Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI 3006.M PULS (BASIC), DIX PI 4006 (4606).M (DF) PULS (BASIC)
Für manuelle Schweißanwendungen 

Eigenschaften

Bis zu 99 Jobs selektierbar

Einstellung aller Parameter zu Verfahren, Werkstoffe 
und Funktionen

Aufruf und Anwendung von Spezialkennlinien über 
Textdisplay

Ethernet Schnittstelle für Netzanbindung optional

Anwendung

Multifunktions-Stromquellen mit neuester Inverter-
technologie

3 Phasen Stromquelle, geeignet bis zu 400V Netz-
spannung

Synergetisch voreingestellte Kennlinien

Separater Drahtvorschub oder als doppel Drahtvor-
schub Variante verfügbar

Schweißen im Pulsverfahren (PULS) und Doppelpuls-
verfahren

MIG/MAG Schweißen Manual / Synergetisch, 
WIG Schweißen mit „Lift“-Zündung (PULS)

Manual Metal ARC-Verfahren (MMA) mit Stabelek-
troden zum Schweißen von Cellulose-Elektroden 
geeignet

Sieben integrierte Sonderprozesse mit der 
DIX ARC 5 Software für die perfekte Steuerung des 
Lichtbogens

Ausführung Stromquelle BASIC mit DIX ARC Soft-
ware

Optional:

Kühlmodul
Drahtvorschub 
Fahrwagen 
Handfernregler

DIX CM 653.M
DIX WF 793.M
DIX T 3 
DIX RC 3

Technische Daten (IEC 60974-1, -10):

Stromquelle DIX PI 3006.M PULS DIX PI 4006.M PULS DIX PI 4606.M PULS

Schweißverfahren MIG/MAG* MIG/MAG* MIG/MAG*

Netzspannung - 3 ph 50/60 Hz V±20% 400 400 400

Aufnahmeleistung @ I2 MAX kVA 18,8 25,5 32,0

Netzabsicherung (träge) (I2 @60%) A 25 30 40

Leistungsfaktor / cosϕ 0,64 / 0,99 0,66 / 0,99 0,66 / 0,99

Wirkungsgrad 0,83 0,86 0,89

Sekundärleerlaufspannung V 63 70 70

Regelbereich Schweißstrom A 10-330 10-400 10-500

Schweißstrom bei 100% ED (40 °C) A 280 330 380

Schweißstrom bei 60% ED (40 °C) A 300 370 460

Schweißstrom bei 50% ED (40 °C) A 330 (40% ED) 400 500

Schweißdrahtdurchmesser 0,6mm - 1,2 mm 0,6 mm - 1,6 mm 0,6 mm - 1,6 mm

Schweißdrahtspule
Durchmesser / Gewicht

ø 300 mm / 15 kg ø 300 mm / 15 kg ø 300 mm / 15 kg

Schutzart IP 23 S IP 23 S IP 23 S

Isolationsklasse H H H

Zulassung S-Zeichen S-Zeichen S-Zeichen

Abmessung (L/H/B) 660 / 515 / 290 mm 660 / 515 / 290 mm 660 / 515 / 290 mm

Gewicht ca. 35 kg ca. 40 kg ca. 44 kg

Ausführung (DF) mit zwei Drahtvorschüben 
Anwendungsbeispiel

* Die technischen Daten beziehen sich auf das Hauptschweißverfahren
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI 3006.M PULS (BASIC), DIX PI 4006 (4606).M (DF) PULS (BASIC)
Für manuelle Schweißanwendungen 

Stromquellen Systemkomponenten

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Stromquelle DIX PI 3006.M PULS 7420010019

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 3006.M PULS BASIC 7420010029

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 4006.M PULS 7420010020

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 4006.M PULS BASIC 7420010030

Stromquelle, ohne Abb. Ausführung für zwei Drahtvorschübe DIX PI 4006.M DF PULS 7420010022

Stromquelle, ohne Abb. Ausführung für zwei Drahtvorschübe DIX PI 4006.M DF PULS BASIC 7420010032

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 4606.M PULS 7420010021

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 4606.M PULS BASIC 7420010031

Stromquelle, ohne Abb. Ausführung für zwei Drahtvorschübe DIX PI 4606.M DF PULS 7420010023

Stromquelle, ohne Abb. Ausführung für zwei Drahtvorschübe DIX PI 4606.M DF PULS BASIC 7420010033

2 Drahtvorschub DIX WF 793.M 7420030000

3 Kühlmodul DIX CM 653.M 7420020004

Zubehör

4 Fahrwagen DIX T 3 7420050002

5 Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 3,00 m DIX MSZ 304-3 SAZ 620314331

Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 4,00 m DIX MSZ 304-4 SAZ 620314341

6 Garnitur für WIG-Schweißen 4,00 m DIX TM 26V-4 7422000002

Garnitur für WIG-Schweißen 8,00 m DIX TM 26V-8 7422000003

7 Kühlflüssigkeit 10 Liter DIX CM LIQUID 10L 7410082100

8 Handfernregler DIX RC 3 7420900006

Druckregler AR/CO2, ohne Abb. DIX DRV-400 7420900007

Druckregler, ohne Abb. DIX DRV-100 628080100

Massekabel, ohne Abb. 50 mm2 / 5,00 m DIX GL.M 50-5 7420070003

Massekabel, ohne Abb. 70 mm2 / 5,00 m DIX GL.M 70-5 7420070004

Korbspulenadapter, ohne Abb. DIX DV-KA 718500100

Zwischenschlauchpaket, ohne Abb. 1,2 m DIX WFL-1,2/SW - PI.M 7420040000

Zwischenschlauchpaket, ohne Abb. 5,0 m DIX WFL-5,0/SW - PI.M 7420040001

Zwischenschlauchpaket, ohne Abb. 10,0 m DIX WFL-10,0/SW - PI.M 7420040002

1

5

2

3

4

6

7 8

Stromquelle DIX PI 4006.M PULS
Anwendungsbeispiel
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI 3006.M PULS (BASIC), DIX PI 4006 (4606).M (DF) PULS (BASIC)
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 Drehknopf ø 29 mm 7421000081

2 Drehknopf ø 22 mm ohne Index 7421000082

3 Schalterknopf 7421000078

1 2 3

Stromquelle DIX PI 4006.M PULS - Anwendungsbeispiel
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI 3006.M PULS (BASIC), DIX PI 4006 (4606).M (DF) PULS (BASIC)
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 Hauptschalter 50A 7421000074

2 Lüfter 7421000095

3 Power Inverter Baugruppe 
Für DIX PI 3006.M PULS

7421000005

4 Kondensator-Platine 7421000036

5 Versorgungs-Platine 7421000035

6 Flachbandkabel 7421000064

7 Inverterplatine
Für DIX PI 3006.M PULS

7421000061

8 Encoder 7421000091

9 Power Inverter Baugruppe 
Für DIX PI 4006.M (DF) PULS

7421000002

Power Inverter Baugruppe, ohne Abb. 
Für DIX PI 4606.M (DF) PULS

7421000003

10 Inverterplatine
Für DIX PI 4006.M (DF) PULS

7421000062

Inverterplatine, ohne Abb. 
Für DIX PI 4606.M (DF) PULS

7421000063

1 4 52 6

7 8

10 8

1 9 6 5 2

Stromquelle DIX PI 3006.M PULS - Anwendungsbeispiel

Stromquelle DIX PI 4006(4606).M PULS - Anwendungsbeispiel

3
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Drahtvorschübe für DIX PI-Stromquellen MIG/MAG
DIX WF 793.M 
Für manuelle Schweißanwendungen

Anwendung

Massiv- und Fülldrähte

Un- und niedriglegierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Aluminium-, Magnesium-, Kupfer- und Nickelba-
sislegierungen

Kleine bis große Materialdicken

Technische Daten (IEC 60974-5):

Drahtvorschub DIX WF 793.M

Geschwindigkeit 0,6 - 25 m/min

Schweißstrom max. 600A/60% ED

Schweißstrom max. 460A/100% ED

Drahtdurchmesser 0,8 - 1,6 mm

Betriebsspannung 24V DC

Schutzart IP 23

Abmessung(L/B/H) 635/270/415 mm

Gewicht ca. 15 kg

Drahtvorschub DIX WF 793.M - Anwendungsbeispiel
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Eigenschaften

Große Variantenvielfalt durch modulare Bauweise

Separater Drahtvorschub oder als doppel Draht-
vorschub Variante verfügbar

Leistungsstarker 4-Rollenantrieb

Für Drahtspulen bis zu ø 300 mm

Kompakte Bauform

Mehr Bedienkomfort durch Schnellverschluss-
kupplungen

Für alle gängigen SAZ Garnituranschlüsse

Unterstützender PUSH-Betrieb zur Drahtförde-
rung über lange Distanzen

Werkzeugfreier Austausch der Drahtförderrollen

4-Rollenantrieb

Doppeldrahtvorschub Variante - Anwendungsbeispiel

Rückseite Drahtvorschub Anschlüsse für Gasleitung, 
Zwischenschlauchpaket, Schnellanschluss Pulspol. und 
Kühlung Schweißgarnitur
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Benennung Bestellbezeichnung Artikelnummer

A Drahtvorschub DIX WF 793.M 7420030000

1 Drehknopf ø 29 mm 7421000081

2 Drehknopf ø 22 mm ohne Index 7421000082

3 Encoder 7421000092

4 Motor mit Encoder 7421000083

5 Gasventil 7421000067

6 Encoder 7421000091

7 Sicherung 10A 7421000069

8 Panel WF, ohne Abb. 7421000088

9 Frontplatine, ohne Abb. 7421000034

Drahtvorschübe für DIX PI-Stromquellen MIG/MAG
DIX WF 793.M 
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

1 2 3 4 5

6 7

A
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1

Drahtvorschübe für DIX PI-Stromquellen MIG/MAG
Drahtförderrollen WFR-xxx S(A)(C) 
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

Anwendungsfall für Schweißdraht Stahl:

1 Drahtförderrolle ø 0,6 + 0,8 mm DIX WFR-0608 S 7410084108

Drahtförderrolle ø 0,9 + 1,0 mm DIX WFR-0910 S 7410084110

Drahtförderrolle ø 1,0 + 1,2 mm DIX WFR-1012 S 7410084112

Drahtförderrolle ø 1,2 + 1,4 mm DIX WFR-1214 S 7410084114

Drahtförderrolle ø 1,4 + 1,6 mm DIX WFR-1416 S 7410084116

Anwendungsfall für Schweißdraht Aluminium- und Kupferlegierung:

Drahtförderrolle ø 0,8 + 1,0 mm DIX WFR-0810 A 7410084210

Drahtförderrolle ø 1,0 + 1,2 mm DIX WFR-1012 A 7410084212

Drahtförderrollen ø 1,6 + 2,4 mm DIX WFR-1624 A 7410084224

Anwendungsfall für Fülldrähte:

Drahtförderrolle ø 0,8 + 0,9 mm DIX WFR-0809 C 7410084309

Drahtförderrolle ø 1,0 + 1,2 mm DIX WFR-1012 C 7410084312

Drahtförderrolle ø 1,2 + 1,4 mm DIX WFR-1214 C 7410084314

Drahtförderrolle ø 1,6 + 2,0 mm DIX WFR-1620 C 7410084320

Drahtförderrolle ø 1,6 + 2,4 mm DIX WFR-1624 C 7410084324

Je Drahtdurchmesser sind zwei Antriebsrollen erforderlich. Andere Durchmesser auf Anfrage.
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Stromquelle DIX PI 3006.M I PULS, integrierter Drahtvor-
schub, Kühlmodul DIX CM 589.M und Fahrwagen DIX T 3 
Anwendungsbeispiel

Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI 3006(3506).M I (BASIC), DIX PI 3006(3506).M I PULS (BASIC)
Für manuelle Schweißanwendungen 

Eigenschaften

Bis zu 99 Jobs selektierbar

Einstellung aller Parameter zu Verfahren, Werkstoffe 
und Funktionen

Aufruf und Anwendung von Spezialkennlinien über 
Textdisplay

Ethernet Schnittstelle für Netzanbindung optional

Anwendung

Multifunktions-Stromquellen mit neuester Inverter-
technologie

3 Phasen Stromquelle, geeignet für 400V Netzspan-
nung

Synergetisch voreingestellte Kennlinien

Intuitive Programmauswahl

Mit Sicherheitsschutz VRD (Voltage reduction device)

Intergierter 4-Rollen Drahtvorschub

Schweißen im Pulsverfahren (PULS) und Doppelpuls-
verfahren

MIG/MAG Schweißen Manual / Synergetisch, 
WIG Schweißen mit „Lift“-Zündung (PULS)

Manual Metal ARC-Verfahren (MMA) mit Stabelek-
troden zum Schweißen von Cellulose-Elektroden 
geeignet

Zwei integrierte Sonderprozesse mit der 
DIX ARC.COOL und DIX ARC.MEGA FAST Software 
für die perfekte Steuerung des Lichtbogens

Ausführung Stromquelle BASIC mit DIX ARC Soft-
ware

Für Drahtspule 15 kg (Ø 300mm)

Optional:

Kühlmodul
Fahrwagen 

DIX CM 589.M
DIX T 3 

Technische Daten (IEC 60974-1, -10):

Stromquelle DIX PI 3006.M I DIX PI 3506.M I DIX PI 3006.M I PULS DIX PI 3506.M I PULS

Schweißverfahren MIG/MAG* MIG/MAG* MIG/MAG* MIG/MAG*

Netzspannung - 3 ph 
50/60 Hz

400 V±20% 400 V±20% 400 V±20% 400 V±20%

Aufnahmeleistung @ I2 MAX 13 kVA 17,8 kVA 17 kVA 23,7 kVA

Netzabsicherung (träge) 
(I2 @60%)

20A 20A 25A 25A

Leistungsfaktor / cosϕ 0,87 / 0,99 0,92 / 0,99 0,66 / 0,99 0,70 / 0,99

Wirkungsgrad 0,86 0,85 0,86 0,85

Sekundärleerlaufspannung 63V 63V 63V 63V

Regelbereich Schweißstrom 10-320A 10-400A 10-320A 10-400A

Schweißstrom bei 100% ED (40 °C) 280A 300A 280A 300A

Schweißstrom bei 60% ED (40 °C) 300A 350A 300A 350A

Schweißstrom bei 40% ED (40 °C) 320A 400A 320A 400A

Schweißdrahtdurchmesser 0,6mm - 1,2 mm 0,6mm - 1,2 mm 0,6mm - 1,2 mm 0,6mm - 1,2 mm

Schweißdrahtspule
Durchmesser / Gewicht

ø 300 mm/ 15 kg ø 300 mm/ 15 kg ø 300 mm / 15 kg ø 300 mm / 15 kg

Schutzart IP 23 S IP 23 S IP 23 S

Isolationsklasse H H H

Zulassung S-Zeichen S-Zeichen S-Zeichen

Abmessung (L/H/B) 660 / 515 / 290 mm 660 / 515 / 290 mm 660 / 515 / 290 mm 660 / 515 / 290 mm

Gewicht ca. 41 kg ca. 42 kg ca. 42 kg ca. 43 kg

* Die technischen Daten beziehen sich auf das Hauptschweißverfahren
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI 3006(3506).M I (BASIC), DIX PI 3006(3506).M I PULS (BASIC)
Für manuelle Schweißanwendungen 

Stromquellen Systemkomponenten

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Stromquelle DIX PI 3006.M I 7420010014

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 3506.M I 7420010017

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 3006.M I BASIC 7420010025

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 3506.M I BASIC 7420010027

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 3006.M I PULS 7420010015

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 3506.M I PULS 7420010016

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 3006.M I PULS BASIC 7420010026

Stromquelle, ohne Abb. DIX PI 3506.M I PULS BASIC 7420010028

2 Kühlmodul DIX CM 589.M 7420020002

Zubehör

3 Fahrwagen DIX T 3 7420050002

4 Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 3,00 m DIX MSZ 304-3 SAZ 620314331

Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 4,00 m DIX MSZ 304-4 SAZ 620314341

5 Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 3,00 m DIX MSZ 330-3 SAZ 6203133131

Garnitur für MIG/MAG-Schweißen 4,00 m DIX MSZ 330-4 SAZ 6203133141

6 Garnitur für WIG-Schweißen 4,00 m DIX TM 26V-4 7422000002

Garnitur für WIG-Schweißen 8,00 m DIX TM 26V-8 7422000003

7 Kühlflüssigkeit 10 Liter DIX CM LIQUID 10L 7410082100

8 Druckregler AR/CO2, ohne Abb. 0-30 l/min DIX DRV-400 7420900007

Druckregler, ohne Abb. DIX DRV-100 628080100

9 Massekabel, ohne Abb. 50 mm2 / 5,00 m DIX GL.M 50-5 7420070003

10 Korbspulenadapter, ohne Abb. DIX DV-KA 718500100

Stromquelle DIX PI 3006.M I PULS
Anwendungsbeispiel

4

7

1

2

3

5

6
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI 3006(3506).M I (BASIC), DIX PI 3006(3506).M I PULS (BASIC)
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Drehknopf ø 29 mm 7421000081

2 Drehknopf ø 22 mm ohne Index 7421000082

3 Schalterknopf 7421000078

1 2

Stromquelle DIX PI 3006.M I PULS - Anwendungsbeispiel

3
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Stromquellen MIG/MAG, WIG, MMA
DIX PI 3006(3506).M I (BASIC), DIX PI 3006(3506).M I PULS (BASIC)
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 4 Rollen-Antriebseinheit 7421000013

2 Hauptschalter 32A 7421000076

3 Lüfter 7421000094

4 Gasventil 7421000066

5 Gleichrichter 7421000093

6 Versorgungs- und Motor Platine 7421000056

7 Inverterplatine
Für DIX PI 3006.M I (PULS)

7421000057

Inverterplatine, ohne Abb.
Für DIX PI 3506.M I (PULS)

7421000058

8 Primär IGBT 7421000019

9 Interface Platine (Digital)
Für DIX PI 3006.M I

7421000049

Interface Platine, ohne Abb. 
Für DIX PI 3006.M I PULS

7421000051

Interface Platine, ohne Abb. 
Für DIX PI 3506.M I

7421000054

Interface Platine, ohne Abb. 
Für DIX PI 3506.M I PULS

7421000055

10 Encoder 7421000091

2

Stromquelle DIX PI 3006.M I PULS - Anwendungsbeispiel

1 4 653

87 9 10
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Stromquelle DIX TIG.GO 1406.M HF
Anwendungsbeispiel

Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1406.M HF und DIX TIG.GO 1406.M HF PRO
Für manuelle Schweißanwendungen 

Eigenschaften

Bis zu 99 Jobs selektierbar 
(nur DIX TIG.GO 1406.M HF PRO)

Einstellung aller Parameter zu Verfahren, Werkstoffe 
und Funktionen

Anwendung

Multifunktions-Stromquellen mit neuester Inverter-
technologie

1 Phasen Stromquelle

Geeignet für 230V Netzspannung

Betriebsart 2 Takt, 4 Takt und Punktschweißen

Synergetisch voreingestellte Kennlinien

Mit Sicherheitsschutz VRD (Voltage reduction device)

Die PRO-Variante mit PULS-Funktion bis zu 500 Hz

WIG Schweißen mit „Lift“-Zündung (PULS)

Hochfrequenz-Lichtbogenstart oder per Lift-ARC

Manual Metal ARC-Verfahren (MMA) mit Stabelek-
troden zum Schweißen von Cellulose-Elektroden 
geeignet

Digitales Display

Geringes Gewicht von ca. 7,5 kg

Optional:

Handfernregler
Fußfernregler

DIX RC 2
DIX RC 1

Technische Daten (IEC 60974-1, -10):

Stromquelle DIX TIG.GO 1406.M HF DIX TIG.GO 1406.M HF PRO

Schweißverfahren WIG DC MMA WIG DC MMA

Netzspannung - 1 ph 50/60 Hz V±20% 230 230

Aufnahmeleistung @ I2 MAX kVA 8,5 9,0 8,5 9,0

Netzabsicherung (träge) (I2 @ 100%) A 20 20

Leistungsfaktor / cosϕ 0,67 / 0,99 0,67 / 0,99

Wirkungsgrad MAX 0,82 0,84 0,82 0,84

Sekundärleerlaufspannung V 88 88

Regelbereich Schweißstrom A 5-200 5-160 5-200 5-160

Schweißstrom bei 100% ED (40°C) A 120 110 120 110

Schweißstrom bei 60% ED (40°C) A 140 130 140 130

Schweißstrom I2 @ X% ED (40°C) A 200 (25%) 160 (30%) 200 (25%) 160 (30%)

Netzkabel Länge (m) / Querschnitt (mm2) 2,5 / 2,5 2,5 / 2,5

Massekabel Querschnitt (mm2) 25 25

Schutzart IP 23 S IP 23 S

Isolationsklasse F F

Abmessung (L/H/B) mm 390 / 300 / 135 390 / 300 / 135

Gewicht (kg) ca. 7,5 ca. 7,5

Stromquelle DIX TIG.GO 1406.M HF PRO
Anwendungsbeispiel
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Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1406.M HF und DIX TIG.GO 1406.M HF PRO
Für manuelle Schweißanwendungen 

Stromquellen Systemkomponenten

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Stromquelle DIX TIG.GO 1406.M HF 7420010004

Stromquelle, ohne Abb. DIX TIG.GO 1406.M HF PRO 7420010005

Zubehör

2 Garnitur für WIG-Schweißen 4,00 m DIX TM 17-4 7422000004

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 8,00 m DIX TM 17-8 7422000005

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 4,00 m DIX TM 26-4 7422000006

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 8,00 m DIX TM 26-8 7422000007

3 Fußfernregler DIX RC 1 7420900003

4 Handfernregler DIX RC 2 7420900004

Massekabel, ohne Abb. 25 mm2 / 4,00 m DIX GL.M 25-4 7420070001

Massekabel, ohne Abb. 35 mm2 / 5,00 m DIX GL.M 35-5 7420070002

Adapterkabel, ohne Abb.
Für Verbindung zwischen Handfernregler und WIG-Garnitur

7420900005

Schultergurt, ohne Abb. DIX PI GO 7420900002

Druckregler AR/CO2, ohne Abb. 0-30 l/min DIX DRV-400 7420900007

Druckregler, ohne Abb. 0-20 l/min DIX DRV-100 628080100

2

Stromquelle DIX TIG GO 1406.M HF
Anwendungsbeispiel

1

3 4
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Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1406.M HF und DIX TIG.GO 1406.M HF PRO
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 Drehknopf ø 29 mm 7421000081

2 Schalterknopf 7421000077

Stromquelle DIX TIG GO 1406.M HF - Anwendungsbeispiel

1 2
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Benennung Artikelnummer

1 Gasventil 7421000065

2 Sekundärplatine 1406 MFH 7421000047

3 Platine 1406 MHF 7421000046

4 Hauptschalter 7421000072

5 Lüftermotor 7421000086

6 Frontplatine 
Für DIX TIG.GO 1406.M HF

7421000044

Frontplatine A 
Für DIX TIG.GO 1406.M HF PRO

7421000045

7 Encoder 7421000091

8 Power Inverter Baugruppe 7421000010

9 HF Platine 7421000043

Stromquelle DIX TIG GO 1406.M HF - Anwendungsbeispiel

Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1406.M HF und DIX TIG.GO 1406.M HF PRO
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

1 2

6

7

8

3 4 5

9 9
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Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1806.M AC/DC und DIX TIG.GO 2506.M AC/DC
Für manuelle Schweißanwendungen 

Eigenschaften

Bis zu 99 Jobs selektierbar

Einstellung aller Parameter zu Wellenform und 
Funktionen

Anwendung

Multifunktions-Stromquellen mit neuester Inverter-
technologie

1- bzw. 3 Phasen Stromquelle

Geeignet für 230V / 400V Netzspannung

Synergetisch Auswahl von PULS Parametern

Mit Sicherheitsschutz VRD (Voltage reduction device)

WIG Schweißen mit „Lift“-Zündung (PULS)

Hochfrequenz-Lichtbogenstart

Manual Metal ARC-Verfahren (MMA) mit Stabelek-
troden zum Schweißen von Cellulose-Elektroden 
geeignet

Digitale Anzeige

Gewicht von ca. 15,5 / 19 kg

Optional:

Fußfernregler 
Handfernregler

DIX RC 1
DIX RC 2

Technische Daten (IEC 60974-1, -10):

Stromquelle DIX TIG.GO 1806.M AC/DC DIX TIG.GO 2506.M AC/DC

Schweißverfahren WIG MMA WIG MMA

Netzspannung 50/60 Hz 1~230 V±20% 3~400 V±20%

Aufnahmeleistung @ I2 MAX kVA 6,5 7,0 9,6

Netzabsicherung (träge) (I2 @ 100%) A 16 10

Leistungsfaktor / cosϕ 0,99 / 0,99 0,95 / 0,99

Wirkungsgrad MAX 0,77 0,76 0,81

Sekundärleerlaufspannung V 100 100

Regelbereich Schweißstrom A 5-220 10-180 5-300 10-250

Schweißstrom bei 100% ED (40°C) A 140 120 210 190

Schweißstrom bei 60% ED (40°C) A 180 150 250 220

Schweißstrom I2 @ X% ED (40°C) A 220 (30%) 180 (30%) 300 (35%) 250 (40%)

Netzkabel Länge (m) / Querschnitt (mm2) 3,5 / 2,5 4,0 / 2,5

Massekabel Querschnitt (mm2) 25 35

Einzusetzende Elektroden (mm) 1,2 - 2,4 1,6 - 4,0 1,2 - 4,0 1,6 - 5,0

Schutzart IP 23 S IP 23 S

Isolationsklasse F F

Abmessung (L/H/B) mm 465 / 390 / 185 495 / 390 / 185

Gewicht (kg) ca. 15,5 ca. 19
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Stromquelle DIX TIG.GO 1806.M AC/DC mit 
Kühlmodul DIX CM 141.M - Anwendungsbeispiel

Stromquelle DIX TIG.GO 2506.M AC/DC
Anwendungsbeispiel
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Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1806.M AC/DC und DIX TIG.GO 2506.M AC/DC
Für manuelle Schweißanwendungen 

Stromquellen Systemkomponenten

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Stromquelle DIX TIG.GO 1906.M AC/DC 7420010006

Stromquelle, ohne Abb. DIX TIG.GO 2506.M AC/DC 7420010007

2 Kühlmodul DIX CM 141.M 7420020000

Kühlmodul, ohne Abb. DIX CM 592.M 7420020001

3 Fahrwagen DIX T 1 7420050000

Zubehör

4 Garnitur für WIG-Schweißen 4,00 m DIX TM 26-4 7422000006

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 8,00 m DIX TM 26-8 7422000007

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 4,00 m DIX TMZ 18-4 7422000008

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 8,00 m DIX TMZ 18-8 7422000009

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 4,00 m DIX TMZ 20-4 7422000010

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 8,00 m DIX TMZ 20-8 7422000011

5 Fußfernregler DIX RC 1 7420900003

6 Handfernregler DIX RC 2 7420900004

7 Kühlflüssigkeit 10 Liter DIX CM LIQUID 10L 7410082100

Massekabel, ohne Abb. 35 mm2 / 5,00 m DIX GL.M 35-5 7420070002

Adapterkabel, ohne Abb.
Für Verbindung zwischen Handfernregler und WIG-Garnitur

7420900005

Schultergurt, ohne Abb. DIX PI GO 7420900002

Druckregler AR/CO2, ohne Abb. 0-30 l/min DIX DRV-400 7420900007

Druckregler, ohne Abb. 0-20 l/min DIX DRV-100 628080100

4

Stromquelle DIX TIG.GO 1806.M AC/DC mit 
Kühlmodul DIX CM 141.M und Fahrwagen DIX T1 
Anwendungsbeispiel

1

5

6

2

3 7
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Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1806.M AC/DC und DIX TIG.GO 2506.M AC/DC
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 Drehknopf ø 29 mm ohne Index 7421000082

2 Schalterknopf 7421000077

3 Hauptschalter 
Für DIX TIG.GO 1806.M AC/DC

7421000072

4 Hauptschalter 16A 
Für DIX TIG.GO 2506.M AC/DC

7421000075

Rückseite Stromquelle DIX TIG.GO 1806.M AC/DC

1 2 3

Anwendungsbeispiel

Rückseite Stromquelle DIX TIG.GO 2506.M AC/DC

4

Anwendungsbeispiel

1
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Benennung Artikelnummer

1 Sekundärplatine 1806 AC/DC 7421000032

2 EMC Platine 7421000029

3 Power Inverter Baugruppe 7421000004

4 Sekundärer IGBT 7421000011

5 Gasventil 7421000065

6 HF Platine 7421000028

7 Filterplatine 7421000022

8 Lüfter 7421000096

9 Interface Platine 7421000030

10 Encoder 7421000091

Anwendungsbeispiel

2

Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1806.M AC/DC
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

31

7

4

5

8 9

10

6
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Stromquellen WIG, MMA
DIX DIX TIG.GO 2506.M AC/DC
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 Lüfter 7421000096

2 Power Inverter Baugruppe 7421000001

3 Primär IGBT 7421000019

4 Gasventil 7421000066

5 Sekundärplatine 2506 AC/DC 7421000038

6 HF Platine 7421000028

7 Filterplatine 7421000022

8 Interface Platine 7421000040

9 Encoder 7421000091

2 3

6
8

9

4

5

Anwendungsbeispiel

7

1
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Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1906.M HF und DIX TIG.GO 2506.M HF
Für manuelle Schweißanwendungen 

Eigenschaften

Bis zu 99 Jobs selektierbar

Einstellung aller Parameter zu Verfahren und Funk-
tionen

Anwendung

Multifunktions-Stromquellen mit neuester Inverter-
technologie

1- bzw. 3 Phasen Stromquelle

Geeignet für 230V / 400V Netzspannung

Synergetisch Auswahl von PULS Parametern

Mit Sicherheitsschutz VRD (Voltage reduction device)

WIG Schweißen mit „Lift“-Zündung (PULS)

Hochfrequenz-Lichtbogenstart

Manual Metal ARC-Verfahren (MMA) mit Stabelek-
troden zum Schweißen von Cellulose-Elektroden 
geeignet

Digitale Anzeige

Gewicht von ca. 14 / 17,5 kg

Optional:

Fußfernregler 
Handfernregler

DIX RC 1
DIX RC 2

Technische Daten (IEC 60974-1, -10):

Stromquelle DIX TIG.GO 1906.M HF DIX TIG.GO 2506.M HF

Schweißverfahren WIG MMA WIG MMA

Netzspannung 50/60 Hz 1~230V±20% 3~400V±20%

Aufnahmeleistung @ I2 MAX kVA 6,0 6,6 9,1 9,8

Netzabsicherung (träge) (I2 @ 100%) A 16 10

Leistungsfaktor / cosϕ 0,99 / 0,99 0,96 / 0,99 0,95 / 0,99

Wirkungsgrad MAX 0,77 0,80 0,78 0,83

Sekundärleerlaufspannung V 100 100

Regelbereich Schweißstrom A 5-220 10-180 5-300 10-270

Schweißstrom bei 100% ED (40°C) A 160 120 210 200

Schweißstrom bei 60% ED (40°C) A 190 150 250 230

Schweißstrom @ *30%/**35% ED (40°C) A 220* 180* 300** 270**

Netzkabel Länge (m) / Querschnitt (mm2) 3,5 / 2,5 4,0 / 2,5

Massekabel Querschnitt (mm2) 25 35

Einzusetzende Elektroden (mm) 1,2 - 2,4 1,6 - 4,0 1,2 - 4,0 1,6 - 5,0

Schutzart IP 23 S IP 23 S

Isolationsklasse F F

Abmessung (L/H/B) mm 465 / 390 / 185 495 / 390 / 185

Gewicht (kg) ca. 14 ca. 17,5
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Stromquelle DIX TIG.GO 1906.M HF mit Kühlmo-
dul DIX CM 141.M - Anwendungsbeispiel

Stromquelle DIX TIG.GO 2506.M HF
Anwendungsbeispiel
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Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1906.M HF und DIX TIG.GO 2506.M HF
Für manuelle Schweißanwendungen 

Stromquellen Systemkomponenten

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Stromquelle DIX TIG.GO 1906.M HF 7420010006

Stromquelle, ohne Abb. DIX TIG.GO 2506.M HF 7420010007

2 Kühlmodul DIX CM 141.M 7420020000

Kühlmodul, ohne Abb. DIX CM 592.M 7420020001

3 Fahrwagen DIX T 1 7420050000

Zubehör

4 Garnitur für WIG-Schweißen 4,00 m DIX TM 26-4 7422000006

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 8,00 m DIX TM 26-8 7422000007

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 4,00 m DIX TMZ 18-4 7422000008

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 8,00 m DIX TMZ 18-8 7422000009

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 4,00 m DIX TMZ 20-4 7422000010

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 8,00 m DIX TMZ 20-8 7422000011

5 Fußfernregler DIX RC 1 7420900003

6 Handfernregler DIX RC 2 7420900004

7 Kühlflüssigkeit 10 Liter DIX CM LIQUID 10L 7410082100

Massekabel, ohne Abb. 35 mm2 / 5,00 m DIX GL.M 35-5 7420070002

Adapterkabel, ohne Abb.
Für Verbindung zwischen Handfernregler und WIG-Garnitur

7420900005

Schultergurt, ohne Abb. DIX PI GO 7420900002

Druckregler AR/CO2, ohne Abb. 0-30 l/min DIX DRV-400 7420900007

Druckregler, ohne Abb. 0-20 l/min DIX DRV-100 628080100

4

Stromquelle DIX TIG.GO 1906.M AC/DC mit 
Kühlmodul DIX CM 141.M und Fahrwagen DIX T1 
Anwendungsbeispiel

1

5

6

2
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Stromquellen WIG, MMA
DIX TIG.GO 1906.M HF und DIX TIG.GO 2506.M HF
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 Drehknopf ø 29 mm ohne Index 7421000082

2 Schalterknopf 7421000077

3 Hauptschalter 
Für DIX TIG.GO 1906.M HF

7421000072

4 Hauptschalter 16A 
Für DIX TIG.GO 2506.M HF

7421000075

Rückseite Stromquelle DIX TIG.GO 1906.M HF

1 2 3

Anwendungsbeispiel

Rückseite Stromquelle DIX TIG.GO 2506.M HF

4

Anwendungsbeispiel

1
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Stromquellen WIG, MMA
DIX DIX TIG.GO 1906.M HF
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

Benennung Artikelnummer

1 EMC Platine 7421000029

2 Sekundärplatine 1906 HF 7421000033

3 Gasventil 7421000065

4 Lüfter 7421000096

5 HF Platine 7421000028

6 Filterplatine 7421000022

7 Interface Platine 7421000031

8 Encoder 7421000091

9 Power Inverter Baugruppe 7421000004

1

5

7

8

3

4

Anwendungsbeispiel

2

6

9



W E L D I N GS C H W E I S S E N W E L D I N GS C H W E I S S E N S C H W E I S S E N

46

W
IG

  
M

M
A

  
M

an
u

e
ll

2

Stromquellen WIG, MMA
DIX DIX TIG.GO 2506.M HF
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

5 7

8

3

2

Anwendungsbeispiel6

Benennung Artikelnummer

1 Power Inverter Baugruppe 7421000001

2 Sekundärplatine 2506 HF 7421000042

3 Gasventil 7421000066

4 Lüfter 7421000096

5 HF Platine 7421000028

6 Filterplatine 7421000022

7 Interface Platine 7421000041

8 Encoder 7421000091

1

4
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Kühlmodule für DIX TIG.GO-Stromquellen
DIX CM 141.M und DIX CM 592.M
Für manuelle Schweißanwendungen

Eigenschaften

Standard-Ansteuerung durch die Stromquelle

Einphasen-Elektropumpe

Anwendung

Manuelle Schweißanwendungen

Kühlmodul für Kompaktstromquellen

Technische Daten (IEC 60974-2/10):

Kühlmodul DIX CM 141.M DIX CM 592.M

Anschuss-
spannung 

230V 400V

Kühlart Umluft Umluft

Kühlleistung max.0,3 kW max.0,3 kW

Kühlkreislaufdruck max. 4,3 bar max. 4,3 bar

Tankvolumen ca. 2,5 Liter ca. 2,5 Liter

Schutzart IP 23 IP 23

Abmessung 
(L/H/B) mm 515/225/185 545/225/185

Gewicht 
(ohne Kühlmittel)

ca. 9,5 kg ca. 10 kg

Gewicht 
(mit Kühlmittel)

ca. 12 kg ca. 12,5 kg

O
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Kühlmodul DIX CM 141.M Anwendungsbeispiel

Benennung Bestellbezeichnung Artikelnummer

A Kühlmodul, Standard-Ansteuerung DIX CM 141.M 7420020000

Kühlmodul, Standard-Ansteuerung DIX CM 592.M 7420020001

1 Kühlflüssigkeit, 10 Liter DIX CM LIQUID 10L 7410082100

Fassungsvermögen der Kühlmodule 5 Liter.

1

A

Stromquelle mit Kühlmodul und Fahrwagen 
Anwendungsbeispiel



W E L D I N GS C H W E I S S E N W E L D I N GS C H W E I S S E N S C H W E I S S E N

48

W
IG

  
M

M
A

  
M

an
u

e
ll

2

Kühlmodule für DIX PI.GO-Stromquellen
DIX CM 141.M und DIX CM 592.M
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

1

Benennung Artikelnummer

1 Sicherung 1,6A 7421000070

2 Kühlwassertank 7421000122

3 Druckschalter 7421000089

4 Wasser Pumpe 
Für DIX CM 141.M

7421000021

Wasser Pumpe 
Für DIX CM 592.M

7421000020

Fassungsvermögen der Kühlmodule 5 Liter.

3 42
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Stromquelle DIX GO 1206.M 
Anwendungsbeispiel

Stromquellen WIG, MMA
DIX GO 1206(1306).M und DIX GO 1106(1206).M C
Für manuelle Schweißanwendungen 

Eigenschaften

Auswahl von drei Schweißverfahren

WIG Schweißen mit „Lift“ ARC-Zündung und 
Thermosteuerung (TCS)

Manual Metal ARC-Verfahren (MMA) mit Stabelek-
troden zum Schweißen von Cellulose-Elektroden 
geeignet

Inklusive Programm für Chrom-Nickel-Elektroden

Anwendung

Hand-Stromquellen mit neuester Invertertechnologie

1 Phasen Stromquelle

MMA Schweißen auf die leichte Art

HF-Leistungs-Inverter mit IGBT der neuesten 
Generation

Mit Sicherheitsschutz VRD (Voltage reduction device) 
Nur DIX GO 1206.M C

Mit Anti-Stick-Funktion verhindert ein Festbrennen 
und Ausglühen der Stabelektrode

Automatische Zündhilfe

Klein, geringes Gewicht von ca. 4,2 - 6,5 kg 
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Stromquelle DIX GO 1206.M C
Anwendungsbeispiel

Technische Daten (IEC 60974-1, -10):

Stromquelle DIX GO 1106.M C DIX GO 1206.M DIX GO 1206.M C DIX GO 1306.M 

Netzspannung - 1 ph 50/60 Hz 220 - 240V 220 - 240V 220 - 240V 220 - 240V

Aufnahmeleistung @ I2 MAX 7,9 kVA 7,6 kVA 11,3 kVA 11,3 kVA

Netzabsicherung (träge bei
I2 @ 100%)

16 16 20 20

Netzanschlusskabel
Länge / Querschnitt

3 m / 2,5 mm2 2,2 m / 2,5 mm2 2,5 m / 2,5 mm2 2,5 m / 2,5 mm2

Leistungsfaktor / cosϕ 0,66 / 0,99 0,66 / 0,99 0,55 / 0,99 0,59 / 0,99

Wirkungsgrad 0,86 0,85 0,86 0,85

Sekundärleerlaufspannung 103 88 105 88

Sekundärleerlaufspannung mit 
VRD (nicht in Funktion)

- - ≤ 12 -

VRD - Eingriff-Zeit am Ende des 
Schweißens

- - ≤ 0,3 -

Regelbereich Schweißstrom 5-150A 5-150A 5-180A 5-180A

Schweißstrom @100% ED (40 °C) 90A 100A 100A 110A

Schweißstrom @ 60% ED (40 °C) 110A 120A 120A 130A

Schweißstrom I2 @ 20% ED (40 °C) 150A 150A 180A 180A

Schweißdrahtdurchmesser 1,6mm - 4,0 mm 1,6mm - 4,0 mm 1,6mm - 4,0 mm 1,6mm - 4,0 mm

Schutzart IP 23 S IP 23 S IP 23 S

Isolationsklasse F F F F

Abmessung (L/H/B) 340 / 260 / 115 mm 340 / 260 / 115 mm 390 / 300 / 135 mm 390 / 300 / 135 mm

Gewicht ca. 4,2 kg ca. 4,2 kg ca. 6,5 kg ca. 6,5 kg
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Stromquellen WIG, MMA
DIX GO 1206(1306).M und DIX GO 1106(1206).M C
Für manuelle Schweißanwendungen 

Stromquellen Systemkomponenten

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Stromquelle DIX GO 1206.M 7420010000

2 Stromquelle 
Ausführung „C“ Zum Schweißen von Cellulose-Elektroden

DIX GO 1106.M C 7420010002

3 Stromquelle DIX GO 1306.M 7420010001

4 Stromquelle 
Ausführung „C“ Zum Schweißen von Cellulose-Elektroden

DIX GO 1206.M C 7420010003

Zubehör

5 Garnitur für WIG-Schweißen 4,00 m DIX TM 9V-4 7422000014

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 8,00 m DIX TM 9V-8 7422000015

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 4,00 m DIX TM 17V-4 7422000000

Garnitur für WIG-Schweißen, ohne Abb. 8,00 m DIX TM 17V-8 7422000001

6 Elektrodenkabel 
Für Hand-Stromquelle: DIX GO 1206.M / 1106.M C

16 mm2 / 4,00 m DIX EL.M 16-4 7420080000

Elektrodenkabel 
Für Hand-Stromquelle: DIX GO 1306.M / 1206.M C

25 mm2 / 4,00 m DIX EL.M 25-4 7420080001

Massekabel, ohne Abb. 16 mm2 / 4,00 m DIX GL.M 16-4 7420070000

Massekabel, ohne Abb. 25 mm2 / 4,00 m DIX GL.M 25-4 7420070001

Schultergurt, ohne Abb. DIX PI GO 7420900002

5

Anwendungsbeispiel

1 2

3 4

6
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Benennung Artikelnummer

1 Drehknopf 7421000079

2 Hauptschalter 7421000071

Anwendungsbeispiel

Stromquellen WIG, MMA
DIX GO 1206.M und DIX GO 1106.M C
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

1 2
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Benennung Artikelnummer

1 Power Inverter Baugruppe Für DIX GO 1206.M 7421000006

Power Inverter Baugruppe Für DIX GO 1106.M C 7421000007

2 Frontplatine Für DIX GO 1206.M 7421000024

Frontplatine Für DIX GO 1106.M C 7421000023

3 Lüfter 7421000084

4 Sekundäre Gleichrichterbaugruppe 7421000014

Anwendungsbeispiel

Stromquellen WIG, MMA
DIX GO 1206.M und DIX GO 1106.M C
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

1

3
2

2

4
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Anwendungsbeispiel

Stromquellen WIG, MMA
DIX GO 1306.M und DIX GO 1206.M C
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

1 2

Benennung Artikelnummer

Drehknopf ø 22 mm 7421000080

Schalterknopf 7421000077
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Benennung Artikelnummer

1 Power Inverter Baugruppe Für DIX GO 1306.M 7421000008

Power Inverter Baugruppe Für DIX GO 1206.M C 7421000009

2 Frontplatine Für DIX GO 1306.M 7421000025

Frontplatine Für DIX GO 1206.M C 7421000026

3 Hauptschalter 7421000072

4 Lüfter 7421000085

5 Sekundäre Gleichrichterbaugruppe Für DIX GO 1306.M 7421000015

Sekundäre Gleichrichterbaugruppe Für DIX GO 1206.M C 7421000016

Inverterplatine, ohne Abb. 
Für DIX GO 1306.M

7421000027

Anwendungsbeispiel

Stromquellen WIG, MMA
DIX GO 1306.M und DIX GO 1206.M C
Für manuelle Schweißanwendungen

Ersatz- und Verschleißteile

2

1 2

4

3

5
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